PVDF PRIMER

* Vynikajici pfilnavost na novy nebo stary plast z PVDF / PVF2

* Pro pouZiti na pozinkovanou ocel, zinek, hlinik a tvrdé plasty

* Bez trhlin po pouhych 30 minutach

* JednosloZkovy produkt, snadné pouZiti

* Zakladni natér pro lakovani ocelového oplasténi, pod NOXYDE® a
NOXYDE® Peganox

KNOW-HOW TO PROTECT™
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PVDF PRIMER

Jednoslozkovy super pfilnavy zakladni natér pro PVDF nebo PVF2, pozinkovanou
ocel, zinek a hlinik.

DOPORUCENE POUZITI

Na PVDF, pozinkovanou ocel, zinek, hlinik a dal$i hladké povrchy. Jako adhezni
podklad pod NOXYDE nebo Metal Cladding Topcoat na nové pozinkované oceli.

TECHNICKA DATA

Hustota: 1,17
Uroveri lesku: Saten
Korozni tfida: C1/C2
Obsah susiny objemové: 30 %
Obsah susiny vahové: 47 %

CAS SCHNUTI PRI 20°C/RH 50%

Na dotek: 30 minut

Pro manipulaci: 1,5 hodiny

Pro prelakovani: 24 hodin

PlIné vytvrzen: 1 tyden
DOPORUCENA TLOUSTKA MOKREHO FILMU
100 ym

DOPORUCENA SUCHEHO MOKREHO FILMU
30 uym

TEORETICKA SPOTREBA

10 m?l

PRAKTICKA SPOTREBA

Prakticka spotfeba zavisi na mnoha faktorech, jako je poréznost a drsnost podkladu
a ztraty materialu béhem aplikace.

PRIPRAVA POVRCHU

Odstrarite mastnotu, olej a vSechny ostatni povrchové necistoty alkalickym nebo
vysokotlakym ¢isténim v kombinaci s vhodnymi detergenty. Hladké povrchy mimé
zdrsnéte. Odstrarite korozi zinku nebo hliniku pomoci Surfa-Etch 108. Povrch musi
byt isty a suchy.

NAVOD K POUZITI

Pro zajisténi homogenity je tfeba natérové hmoty pfed pouzitim dikladné promichat.

PODMINKY APLIKACE

Aplikujte na suchém a dobfe vétraném misté.

APLIKACE & REDENi: STETEC

Nefedéné.

APLIKACE & REDENI: VALEGEK

Nefedéné.

APLIKACE & REDENI: AIRLESS

V pfipadé potfeby mirné ziedte maximainé 4% objemové fedidlem Thinner 22.
Tryska: 012 - 015/ Tlak: 180 - 200 bard.

APLIKACE & REDENi: VZDUCHOVE STRiKANi

V pfipadé potfeby mirné ziedte maximainé 4% objemové fedidlem Thinner 22.

CISTENI NASTROJU A ZNECISTENI

Pomoci fedidla Thinner 22.

POINAMKY

Muze byt pfelakovan produkty Fassilux®, Fassilux Satin®, Metal Cladding Topcoat a
Noxyde®. PVDF Primer je reverzibilni barva, ktera se fedi viastnim fedidlem (Thinner
22). Proto nelze PVDF Primer prelakovavat natéry obsahujicimi rozpoustédla se
silnéjSim rozpoustécim charakterem nez Thinner 22, napf. xylen, toluen atd. V
pfipadé pochybnosti je tfeba nejprve provést zkousku. Aby bylo mozné zjistit, zda je
tento zakladni natér vhodny pro pfislusny podklad, doporu€ujeme vzdy pred aplikaci
proveést zkouSku adheze. Hydrofobnost: 95 ° thel kontaktu s vodou (Korozni
zkouska, protokol €. N / 8384)

BEZPECNOSTNI DATA

VOC produktu: 570 g/l

VOC smési: 584 gll

VOC kategorie: Ah

VOC limit: 750 g/l

Urceni: Exteriér

Bod vzplanuti: >26°C

Bezpe&nostni poznamka:  Ctéte bezpegnostni list a bezpegnostni informace uvedené
na obalu.

SKLADOVATELNOST
5 let od data vyroby v neotevfenych nadobach, pokud jsou skladovany v suchych, dobfe
vétranych prostorach, ne na pfimém slunci pfi teplotach mezi 5°C a 35°C.
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