HARD HAT® GALVA ZINC

* Katodicka ochrana holé a pozinkované oceli

90% cistého zinku v suchém natérovém filmu

Odolava 500 hodinam zkou$ek solnou mlhou (DIN 50021 SS)
K pfelakovani do jedné hodiny, verze se Stétcem po 4 hodinach
« K prelakovani metalickymi nastfiky HARD HAT®.

KNOW-HOW TO PROTECT™

WWW.RUST-OLEUM.CZ




HARD HAT® GALVA ZINC

POPIS SKLADOVATLENOST

Hard Hat® Aerosol Zinc Spray Cold Galvanising Compound 2185 je rychleschnouci 3 roky od data vyroby v neotevenych plechovkach, pokud jsou skladovany v suchych,
zakladni natér bohaty na zinek na bazi epoxidové esterové pryskyfice. Vyrobek dobfe vétranych prostorach, ne na pfimém slunci pfi teplotach mezi 5° a 35°C.
obsahuje ¢isty zinek jako pigment a poskytuje katodickou ochranu.

DOPORUGENE POUZITI

RUST-OLEUM Zinc Spray 2185 by se mél pouzivat na nové, holé ocelové nebo
pozinkované ocelové povrchy. RUST-OLEUM zinkovy sprej 2185 je uréen k aplikaci
na malé plochy nebo k retuSovani. RUST-OLEUM Zinc Spray 2185 Ize pfetirat
dalSimi natéry. RUST-OLEUM Zinc Spray 2185 by se mél pouzivat jako zakladni
natér nebo jako jednovrstvy natér v lehkych prlimyslovych expozicich, korozivnim
prostiedi a v oblastech s vysokou vihkosti.

TECHNICKA DATA

Urovefi lesku: Mat

Tepelna odolnost: 450°C (suchého tepla)

CAS SUSENI PRI 20° C/RH 50%

Na dotek: 10 minut

Pro manipulaci: 30 minut

Pro prelakovani: Do 1 hodiny nebo po 48 hodinach
PIné vytvrzen: 7.dni

DOPORUGENA TLOUSTKA MOKREHO FILMU
100 pm

DOPORUGENA TLOUSTKA SUCHEHO FILMU
35 um

TEORETICKA SPOTREBA
1,4 m? na sprej pfi 35 um v suchém stavu

PRAKTICKA SPOTREBA
Prakticka spotfeba zavisi na mnoha faktorech, jako je pérovitost a drsnost podkladu a
ztraty materialu pfi aplikaci.

PRIPRAVA POVRCHU
Odstrarite vhodnymi prostfedky ne€istoty, mastnotu, olej, uvolnénou rez a vechny
ostatni povrchové necistoty. Povrch musi byt pfi aplikaci Cisty a suchy.

APLIKACNI PODMINKY
Pro dosazeni dobrych vysledk musi byt relativni vihkost nizsi nez 85 % a teplota spreje
a podkladu vy3$Sinez 0 °C.

APLIKACE & REDENi: AEROSOL

Sejméte kryci vicko. Po zaslechnuti chrasténi michaci kulicky intenzivné protfepavejte
po dobu nejméné jedné minuty. Béhem pouzivani €asto protfepavejte. Sprej drzte
pfiblizné 25 cm od lakovaného povrchu. Pohybem tam a zpét udrZujte sprej rovnobézné
s povrchem. Dbejte na to, aby byl sprej pfi stisknuti tladitka stikani v pohybu, aby
nedochazelo ke stékani barvy. Naneste celou mokrou vrstvu, abyste dosahli tésného,
hustého natérového filmu, vyhnéte se suchému nastfiku. Po pouziti otocte sprej dnem
vzh(ru a stisknéte tlacitko stfikani na 2 -3 sekundy, abyste vydistili ventil.

BEZPECNOSTNI DATA
VOC produktu: 630 g/l
Bezpegnostni pokyny: Prostudujte bezpeénostni list a bezpeénostni
informace uvedené na obalu.
Datum vydani: 12/02/2021
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